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ELEKTRONIK

1. Kapi Boyutunun Tanitilmasi:
o Prtusuna basilir. Ekranda Flr '39 yazar.

o P-tusuna basilir. Ekranda t al'l lyazar. Kapi acik degilse tam olarak acilir. Kapi kapanirken tanitma islemi baslar.

m n]
o Ekranda USB!—' gibi bir rakam gorulir ve agma yoniinde hareket eder. Kapi tam aglllncEr Dgekramna doner.
2. Program Ayarlar:

o

e}
o

o

Prtu§unaba5|I|r.Ekrandaprﬂggérijlijr.

P ]
Pr tusuna tekrar basilir. Ekranda I~ I~ ~ LU goérilr.
P+ ve P-tuslari ile program modlari arasinda gegis yapilir.

Esc/Test tusuna bast@mdapr Dg ekranina geri doner.

3. Program degerlerinin degistirilmesi:

Pr tusuna tekrar basildiginda o moda ait degel” L. seklinde goraldr.

o
o P+ile sagdaki iki haneli gosterge degeri artirilir.
o P-ile sagdaki iki haneli gosterge degeri azaltilr.
o Prtusuna basildiginda deger kaydedilir. LT 2kezyanip sénervd I~ LI ekranina geri déner.
|

o Esc/Test tusuna basildiginda degerler kaydedilmez, vég'- LI ekranina geri déner.

PR
o P' L parametresine girip degerini 1 yapip Pr tusuna basarsaniz yapmis oldugunuz ayarlar Fabrika ayarlari olarak

kaydedilir.

4.  Kullanim Bilgileri:

o ik enerji verildiginde kapi acik degilse P6 parametre degeri ile acilir. Kapi acilirken ekrandDP Eﬁ gorundr. Kapi tam

[e]

[ .
acildiginda ekranda!

1 5 -
rampasina geldiginde ekrandeC1 22 goriinir. Kapi tam kapandiginda ekranc i
Kapatirken baski aldilandiginda (P2 degeri baski stresini kontrol eder) kapi agma moduna geger. Kapiyi tam acar sonra

(
U gérindr.

M mn
Pompa sinyali geldiginde kapi kapatma moduna geger. Kapi acilirken ekranc!glFI El I gorindr. Yavaslama rampasina
geldiginde ekrandai:lFl En gorundr.
1 n
Pompa sinyali geldiginde kapi kapatma moduna geger. Kapi kapanirken ekrand- L LIS gorundr. Yavaglama

gorandr.

pompa sinyali geliyorsa kapatmayi tekrar dener. Deneme sayisi P3 parametre degerine ulastiginda ekranc;z? t -
gorulur ve 10 sn bekler. Beklemeden kurtulmak icin Pr tusuna basilir ardindan Esc tusuna basilarak hata modundan

Kapi tam kapandiginda P9 degerinde kapali tutma guicti uygulanir.
hE= |
Ekranda gorillyorsa calisma suiresini astigini gosteriyor. Bu arizaya eger kapatma limit anahtarina 10sn

boyunca ulasamazsa verecektir. Bu ariza goéruldiiginde hiz ayarlarinin dogru gticte olduguna ve motorun baglantisinin
dogru olduguna emin olunuz.

kik=d

goruliyorsa sikisma arizasina gegctigini gosteriyor. Bu ariza ekrant ilk enerji verildiginde limit

anahtarlar bagli degilse gorulebilir. Cikmak i¢in 6nce program moduna girilir sonra test butonu ile ¢ikarsaniz sorun
giderilmis olur.

ki3

goriliyorsa agma ve kapama limit anahtarlarinin NO uglari kullaniimis olabilir veya her iki butona

da basili oldugunu gosteriyor. Bu hatadan kurtulmak igin limit anahtar baglanti uglarini kontrol ediniz.

hE-Y

goruluyorsa sikisma arizasina ge¢mistir. Bu kapatma veya agma hareketini yaparken 3 kez sikisma

algiladiginda gordlir. 10 sn sonra kapi agma yontinde tekrar devreye girecektir.

hE-5

goruliyorsa kapi kapatma hareketine baslamis fakat Agma Limit anahtarindan kurtulamamistir.

Bu durumda kontrol etmeniz gereken motor uglarinin yonleridir. Eer motor ters bagh ise motor kapatma islemi (CLOS
ekrani) yaparken agma yontinde hareket etmekte olabilir. Eer motor kablolari dogru, ama motorda herhangi bir
hareket goriilmiiyorsa motor hizlarinin ayarlarina bakiniz.
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5. KalibrasyonTablosu t T Mesate
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Kapr acilirken yavaslama noktasini ayarlar. Kapi boyuna gére ylizde ile ifade eder. Deger blytdukce
PO 10-99 70 A
kapi1 acilmaya yakinken yavaslar, deger kigiildiikce daha erken yavaslar.
Kapr kapanirken yavaslama noktasini ayarlar. Kapi boyuna gére ytizde ile ifade eder. Deger biiytidiikce
P1 10-99 70 P
kapi kapanmaya yakinken yavaslar, deger kiitldikce daha erken yavaslar.
P2 05-99 20 |Baski algilama suresi (0,1 - 2 sn)
P3 03-10 3 Sikisma deneme sayisi
P4 4-40 30 |Kapama yavas hizi
P5 10-90 60 | Yuksek Hiz - Degerin degistirdikten sonra PO ve P1 degerlerinin degistirilmesi gerekebilir
P6 10-40 30 | Tanitma hizi.
Kalkis rampasi. Deger yiiksek ise daha ¢abuk hizlanir. Degerin degistirdikten sonra PO ve P1 degerlerinin
P7 01-08 2 S . s
degistirilmesi gerekebilir
Yavaglama rampasi. Deger yiiksek ise daha ¢abuk yavaslar. Degerin degistirdikten sonra PO ve P1
P8 01-08 1 N . A . -
degerlerinin degistirilmesi gerekebilir
P9 01-40 10 | Kapali tutma glici
PA 40-90 60 | Akii modunda iken kapi agma hizi
Pb 00-15 10 | Kalkis hizi
Pc 01-99 3 Baski algilama guicti
Demo modu. Deger 00 ise kapi normal ¢alisma modundadir. Farkli deger girilirse pompa sinyaline
Pd 00-30 00 | bakilmaksizin otomatik olarak kapanip acilir. Set edilen deger saniye cinsinden bekleme yaptirir.
Moddan ¢ikmak icin parametre degerini tekrar 00 cekmek gerekir.
Pe 00-01 00 01- Ayarlanan parametre degerlerini fabrika degerleri olarak kaydeder.
Ph 00-02 00 | Kapi Acik Limit Anahtarini gordiikten sonra stirtiklenme
PL 00-40 00 | Agik tutma glicd.
PJ 04-40 20 | Agmayavas hizi
Pn 10-40 30 | Sikismada geriye agma hizi
PF | - Fabrika ayarlarina doniis

6. Teknik Servis Bilgisi:

O O 0 0 o

Elektrik kesildiginde akii moduna geger. EkrandiHC € goruntr. Kapi acik degilse PA parametre degeri ile agilir.
Gerilim ilk verildiginde kapi tam acik degilse agma yoniinde hareket eder ve agma limitine ulastiginda durur.
Kapi limit anahtarlari basilirsa kartta o anahtara ait led 151k verecektir.

Test (esc) tusuna basarak elle (manuel) kapi kapatilabilir. Elinizi tustan cektiginizde kapi acilmaya baslayacaktir.

Parametre degerlerin fabrika ayarlarina getirmek igin Pr tusuna ba5|I|rPr 02 gérindiigiinde Prtusuna tekrar basilir.
n
PI' u gérUnUr.Pi— =

gﬁrUnUrvePl‘ = F ekranina geri doner.

goriinene kadar P- tusuna ba5|I|rPl' = F ekraninda Pr tusuna basilirsa ekransz a or
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1. Kapi Boyutunun Tanitilmasi:
o  Prtusuna basilir. Ekranda PI— Dg yazar.

o P-tusuna basilir. Ekranda t Bl’l lyazar. Kapi acik degilse tam olarak agilir. Kapi kapanirken tanitma islemi baslar.
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o Ekranda S ELI gibi bir rakam gorulir ve agma yoniinde hareket eder. Kapi tam agllmcFr o gekranma doner.
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Pr tusuna tekrar basilir. Ekranda I~ I~ = LU gorilir.
P+ ve P- tuslari ile program modlari arasinda gecis yapilir.

Esc/Test tusuna basﬂdelndaPr 01 ¥ ekranina geri doner.

3. Program degerlerinin degistirilmesi:
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4. Kullanim Bilgileri:

- caeee D AT e asrilG
Pr tusuna tekrar basildiginda o moda ait degel” L. seklinde gorilir.
P+ ile sagdaki iki haneli gosterge degeri artirihr.
P-ile sagdaki iki haneli gosterge degeri azaltilir.

=
Pr tusuna basildiginda deger kaydedilirSE UE 2 kez yanip sdner VE'- LI ekranina geri déner.
=
Esc/Test tusuna basildiginda degerler kaydedilmez, VP'- LI ekranina geri déner.

parametresine girip degerini 1 yapip Pr tusuna basarsaniz yapmis oldugunuz ayarlar Fabrika ayarlari olarak

o Ik enerji verildiginde kapi agik degilse P6 parametre degeri ile acilir. Kapi acilirken ekrandDP Eﬁ gorundr. Kapi tam

[ D
acildiginda ekranda

rampasina geldiginde ekrandzC o5 gorinir. Kapi tam kapandiginda ekranc
Kapatirken baski aldilandiginda (P2 degeri baski stiresini kontrol eder) kapr agma moduna geger. Kapiyi tam acar sonra

(
U gorinir.
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Pompa sinyali geldiginde kapi kapatma moduna geger. Kapi agilirken ekranc'—lFl El I gorindr. Yavaslama rampasina
geldiginde ekrandaI:iFl Eﬁ gorundr.
-
Pompa sinyali geldiginde kapi kapatma moduna gecer. Kapi kapanirken ekrand= 1=

(
! gorundar.

u gorinur. Yavaslama
(
[}

pompa sinyali geliyorsa kapatmayi tekrar dener. Deneme sayisi P3 parametre degerine ulastiginda ekranc;a-' I': - L{
gorular ve 10 sn bekler. Beklemeden kurtulmak icin Pr tusuna basilir ardindan Esc tusuna basilarak hata modundan

Kapi tam kapandiginda P9 degerinde kapali tutma glicti uygulanir.

Ekranda ht -

boyunca ulasamazsa verecektir. Bu ariza gorildiginde hiz ayarlarinin dogru glicte olduguna ve motorun baglantisinin
dogru olduguna emin olunuz.

! goruluyorsa ¢alisma siiresini astigini gosteriyor. Bu arizaya eger kapatma limit anahtarina 10sn

goruluyorsa sikisma arizasina gegtigini gosteriyor. Bu ariza ekrant ilk enerji verildiginde limit

anahtarlar bagli degilse gorlebilir. Cikmak i¢in 6nce program moduna girilir sonra test butonu ile ¢ikarsaniz sorun

goruluyorsa agma ve kapama limit anahtarlarinin NO uglari kullanilmis olabilir veya her iki butona

da basili oldugunu gosteriyor. Bu hatadan kurtulmak igin limit anahtar baglanti uglarini kontrol ediniz.

goruluyorsa sikisma arizasina gegmistir. Bu kapatma veya agma hareketini yaparken 3 kez sikisma

algiladiginda gordlr. 10 sn sonra kapr agma yoniinde tekrar devreye girecektir.

goruluyorsa kapi kapatma hareketine baslamis fakat Acma Limit anahtarindan kurtulamamustir.

Bu durumda kontrol etmeniz gereken motor uglarinin yonleridir. Eger motor ters bagli ise motor kapatma islemi (CLOS
ekrani) yaparken agma yoniinde hareket etmekte olabilir. E§er motor kablolari dogru, ama motorda herhangi bir
hareket goriilmiiyorsa motor hizlarinin ayarlarina bakiniz.
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Kapi acilirken yavaslama noktasini ayarlar. Kapi boyuna gore ylzde ile ifade eder. Deger blytdiikce
PO 10-99 70 M .
kapr acilmaya yakinken yavaslar, deger kiiculdiikge daha erken yavaslar.
Kapi kapanirken yavaslama noktasini ayarlar. Kapi boyuna gore yiizde ile ifade eder. Deger buyudikce)
P1 10-99 70 P,
kapr kapanmaya yakinken yavaslar, deger kiictildiikce daha erken yavaslar.
P2 05-99 20 | Baski algilama siiresi (0,1 - 2 sn)
P3 03-10 3 Sikisma deneme sayisi
P4 4-40 30 |Kapama yavas hizi
P5 10-90 60 | Yiksek Hiz - Degerin degistirdikten sonra PO ve P1 degerlerinin degistirilmesi gerekebilir
P6 10-40 30 |Tanitma hizi.
Kalkis rampasi. Deger ylksek ise daha cabuk hizlanir. Degerin degistirdikten sonra PO ve P1 degerlerinin
P7 01-08 2 L K .
degistirilmesi gerekebilir
Yavaglama rampasi. Deger yliksek ise daha ¢abuk yavaslar. Degerin degistirdikten sonra PO ve P1
P8 01-08 1 o L s . ™
degerlerinin degistirilmesi gerekebilir
P9 01-40 10 | Kapali tutma gticti
PA 40-90 60 | Akii modunda iken kapi agma hizi
Pb 00-15 10 | Kalkis hizi
Pc 01-99 3 Baski algilama glict
Demo modu. Deger 00 ise kapi normal ¢alisma modundadir. Farkli deger girilirse pompa sinyaline
Pd 00-30 00 | bakilmaksizin otomatik olarak kapanip agilir. Set edilen deger saniye cinsinden bekleme yaptirir.
Moddan ¢ikmak icin parametre degerini tekrar 00 cekmek gerekir.
Pe 00-01 00 01- Ayarlanan parametre degerlerini fabrika degerleri olarak kaydeder.
Ph 00-02 00 | Kapi Acik Limit Anahtarini gérdikten sonra siiriklenme
PL 00-40 00 | Agik tutma glica.
PJ 04-40 20 | Agmayavas hizi
Pn 10-40 30 | Sikismada geriye agma hizi
PF | —— Fabrika ayarlarina doniis

6. Teknik Servis Bilgisi:
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Elektrik kesildiginde akii moduna gecer. EkrandzHC C  gériiniir. Kapi acik degilse PA parametre degeri ile acilir.
Gerilim ilk verildiginde kapi tam acik degilse agma yoniinde hareket eder ve agma limitine ulastiginda durur.
Kapi limit anahtarlari basilirsa kartta o anahtara ait led 151k verecektir.

Test (esc) tusuna basarak elle (manuel) kapi kapatilabilir. Elinizi tustan cektiginizde kapi acilmaya baglayacaktir.

Parametre degerlerin fabrika ayarlarina getirmek icin Pr tusuna basilir/™ I" 02 gériindiigiinde Pr tusuna tekrar basilir.

rou gér(jnijr.F'f‘ = F goriinene kadar P- tusuna bamhrFl‘ = F ekraninda Pr tusuna basilirsa ekrand: or

gorunur vePl‘ = F ekranina geri doner.
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